S Drill Docior 500X/750X

Das BOhI‘eI‘SChé'I‘fgel‘é't Die Handwerker-Lésung

Motor 230V

€1 89 Schleifbereich  ca. 2,5 bis 13,0 mm

Spitzenwinkel 118°und 135°
Art.-Nr. 52250

Lieferumfang - DrillDoctor Modell 500X
+ Spannfutter 2,5 - 13,0 mm
- Diamantschleifring
Korn 100, montiert
+ Nabenschlissel
* Betriebsanleitung
+ Bedienungs-DVD

Der DrillDoctor 500X ist der ,kleine Bruder”
vom erfolgreichen 750X. Mit seinem Spannfut-
ter bietet er Ihnen einen Schleifbereich von ca.
2,5-13,0 mm an. Ideal geeignet fur Tischlereien,
KFZ-Werkstdtten, Montage-Fensterbauer, etc.

Motor 230V

€28 9 Schleifbereich  ca. 2,5 bis 19,0 mm

Spitzenwinkel 118° - 140°
stufenlos inkl. Ausspitzung

Art.-Nr. 52206

Lieferumfang - DrillDoctor Modell 750X
- Diamantschleifring
Korn 100, montiert
+ Ersatzschleifring Korn 100
+ Nabenschltssel
- Betriebsanleitung
- Bedienungs-DVD

Der DrillDoctor 750X ist das Top Produkt aus
der Serie der DrillDoctoren. In seiner praktischen
Nylontasche verstaut ist er ideal fur den mobilen
Einsatz geeignet. Durch die beiliegende grobe
Ersatz-Schleifscheibe und in Kombination mit
Stand 07/2022 der manuellen Abtragseinstellung (MTO) bietet

; . er auch hohe Schleifleitung ab Bohrer»13,0 mm.
Irrtdmer und Anderungen vorbehalten

Telefon: +49 5254 9200-0 Verkauf nur liber den Fachhandel www.drilldoctor.de




S Drill Doctor

Das Bohrerscharfgerét

3. Schritte

zum scharfen Bohrer

1. Voreinstellen

Offnen Sie zuerst den Hebel der Positionierklauen
durch Druck nach hinten. Danach den losen Bohrer
bis zum Anschlag zwischen die Klauen schieben.
Den Hebel langsam loslassen, sodass die sich
schlieBenden Klauen den Bohrer Uber der Spannnut
greifen und somit positionieren. Nun das Spann-
futter durch Drehen nach rechts verschlieBen und
aus der Positionieréffnung ziehen. AnschlieBend
das Spannfutter noch etwas nachspannen.

/ubehor

DIA-Schleifscheibe /fein /K180
flr 360X / XP / 500X / 750X (DA31320GF)

Artikel.-Nr. 52203
€43,‘ +Mwst

Telefon: +49 5254 9200-0

Bedienungs-
Video

2. Schleifen

Flhren Sie das wie in Schritt 1 gespannte Spannfut-
ter mit dem Bohrer in das Fuhrungsrohr ein und
positionieren es auf die Markierung. Dann das
Spannfutter unter leichtem Druck gleichmaBig so
lange von einer Markierung zur anderen im
Uhrzeigersinn drehen, bis das Schleifgerdusch
deutlich nachl@sst (erfahrungsgemdB dauert
dieser Vorgang ca. 10 Sekunden). AnschlieBend
das Spannfutter aus der FUhrung ziehen.

DIA-Schleifscheibe / grob /K100
fur 360X/ XP / 500X / 750X (DA31325GF)
Artikel-Nr. 52202

€43,‘ +Mwst

Verkauf nur liber den Fachhandel

SO00X/750X
BEDIENUNG

3. Ausspitzen

Nun flhren Sie das Spannfutter unter Beruck-
sichtigung der Markierungen langsam in die
Ausspitzéffnung ein, bis ein Schleifgerdusch zu
horen ist. AnschlieBend das Spannfutter aus

der Offnung ziehen und auf Umschlag diesen
Vorgang wiederholen. Sollte die Ausspitzung noch
nicht tief genug sein, wiederholen Sie den
Vorgang bis die gewUnschte Tiefe erreicht ist.

Vorher / Nachher

www.drilldoctor.de



https://youtu.be/96brSzc_kAc

